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05.5. CAIET DE SARCINI PENTRU EXECUTIA IZOLATIILOR - INSTALATII SANITARE

Acest capitol cuprinde specificatii care stabilesc calitatea materialelor si conditiile de executie a lucrarilor
de izolare a instalatiei sanitare, termice si de ventilare.

Izolarea cu ajutorul tuburilor izolante:

Suprafetele pe care urmeaza sa se aplice adezivul trebuie foarte bine curatate si degresate ca si
suprafata izolatjei altfel lipirea nu se va executa bine.

Daca suprafetele au fost vopsite anterior trebuie sa ne asiguram ca lipiciul va adera la vopsea. Adezivul
nu trebuie folosit pe suprafete care au fost tratate in prealabil cu bitum, asfalt sau uleiuri.

Masurarea circumferintei:

Masura se poate obtine utilizand o banda de material izolant cu aceeasi grosime cu a izolatiei care
urmeaza sa fie folosita. In acest fel se obtine dimensiunea circumferintei inclusiv grosimea materialului izolant.

Lipirea marginilor :

Pentru lipirea marginilor unui tub care in prealabil a fost taiat pe lungime, tubul se infasoara pe o teava
cu diametrul mai mare decat cel a tevii care trebuie izolatd astfel incat marginile sa nu se atinga si se aplica
adezivul. Apoi in tub se introduce {eava care trebuie izolata. Daca tubul de izolatie nu este foarte lung si izolatia
nu este foarte groase se poate rula pe lungime si apoi se poate aplica adezivul

Pentru izolarea conductelor cu diametre mari saltelele izolante se taie la dimensiunile potrivite si se
aplica pe margini un strat subtire de adeziv. Inainte de pozitionarea saltelei se verifica daca adezivul s-a uscat
indeajuns (daca nu se lipeste de degete insemna ca este uscat destul).

La lipirea a doua margini acestea se preseaza bine cu ambele maini, incepand cu marginea indepartata,
inaintand spre centru evitand astfel lipirea neuniforma.

Izolarea conductelor cu grosime de pana la 160mm cu tuburi:

Utilizarea tuburilor potrivite.

Teava se introduce in tubul de izolatie incepand cu un capat. Tubul nu trebuie fortat. Dupa ce a fost
asezat la locul lui, un capat se fixeaza cu adeziv, dupa care se aplica adeziv si pe marginea tubului fixat si pe
cea a tubului care urmeaza sa se fixeze. Se apropie marginile tuburilor si se preseaza.

Izolarea conductelor dintr-o instalatie existenta:

Daca instalatia a fost deja executata, tuburile se taie in lung pentru a putea fi asezate la locul lor. Se
aseaza tubul astfel incat marginile sa fie separate, se aplica adeziv si dupa ce adezivul s-a uscat se preseaza.

Izolarea coturilor la 90°:

Se taie un tub care sa aiba lungimea cotului.La mijloc, tubul se taie in doua la un unghi de 45°. Cele
doua bucatie se rotesc pana se obtine unghiul de 90°apoi cele doua piese se lipesc. Piesa se taie pe lungime, in
interior, se pozitioneaza pe teava si se lipesc cele doua margini. Pe marginile cotului se aplica adeziv si se lipesc
de marginile tuburilor asezate in lungul tevii. Daca tuburile izolante de pe tevi au fost asezate la locul lor si lipite,
cotul la 90°va trebui masurat foarte bine sa incapa.

Izolarea coturilor cu diametru diferit de cel al {evii:

Se cauta doua tuburi de izolatie astfel incat diametrul interior al unui tub sa fie egal cu diametrul exterior
al celuilalt. Se formeaza cotul cum s-a aratat anterior si se aseaza astfel incat marginile cotului sa se suprapuna
peste izolatia tevilor
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Izolarea coturilor din mai multe segmente:

Se taie 0 bucata de tub izolant la lungimea necesara sa acopere cotul. Se calculeaza diametrul exterior
al tubului de izolatje. Se traseaza doua linii paralele la mijlocul tubului. Distanta dintre linii este egala cu diametrul
exterior al tubului.Cu o alta linie se marcheaza jumatatea distantei dintre primele doua. La un centimetru de o
parte si de alta a liniei din mijloc se marcheaza doua puncte si se traseaza doua linii oblice prin aceste puncte.

Tubul se taie in lungul celor doua linii oblice, iar cele trei piese obtinute se rotesc pana se obtine un
unghi de 90° apoi se lipesc.

Cotul astfel obtinut se taie in lungime pe interior, se aseaza pe teava si se lipesc marginile. Cotul se
fixeaza cu adeziv de tubul de izolatie de pe teava.

Izolarea T-urilor:

Se taie o treime din lungimea tubului de izolatie . Bucata mai mica se taie dintr-o parte la un unghi de
45° apoi se taie si din cealalta parte la acelasi unghi.

In bucata mai lunga se fac doua taieturi la mijloc la 45° . Diametrul taieturii trebuie sa fie egala cu
diametrul exterior al tubului.. Pe marginile taiate se aplica adeziv si se lipesc in forma de T.

Se taie T-ul in lungime pe partea din interior, se aseaza pe teava si se lipeste.

Daca teava are diametrul mai mic decat al T-ului atuci teava se va izola in prealabil, dupa care se
realizeaza un T care sa aiba diametrul interior egal cu cel al diametrului exterior al tevii, apoi se izoleaza T-ul
cum s-a aratat mai sus.

Izolarea unui T cu taieturi rotunde:

Folosind un tub cu diametrul egal cu cel al {evii care trebuie izolata se face o gaura in tub in locul unde
se formeaza T-ul.

Se taie tubul in lungime. Se aseaza pe teva astfel incat gaura sa fie in dreptul celei de a treia teava, apoi
se lipesc marginile.

A treia parte a teului se formeaza taind o sectiune in forma de U dintr-un alt tub de izolatie. Se pune si
aceasta parte astfel incat sa se aseze perfect in golul din celalalt tub.

Izolarea unei vane:

Izolarea vanelor de diametre mici: se ia un tub de izolatie, se face o taietura in lungul lui astfel incat sa
incapa vana si se face o gaura. Tubul se pune pe vana si se lipesc marginile.

Izolarea vanelor de diametre mari: se izoleaza conducta in ambele parii ale vanei. Se infasoara in jurul
vanei banda izolatoare autoadeziva. Se taie un tub de izolatie la lungimea egala cu circumferinta tuburilor cu
care s-au izolat conductele si se taie pe lunime. Tubul se aplatizeaza si se face o taietura longitudinala cu un gol
la capatul ei. Acest tub se aseaza pe vana astfel incad marginile tubului s& se suprapuna peste marginile izolatjei
conductelor. Daca este necesar, tija vanei se poate izola aplicand un inel din material izolant.

Izolarea unei reductii:

Se alege un tub izolator cu diametrul egal cu diametrul mai mare la tevii si se taie la o lungime mai mare
decat a spatjului pe care il ocupa reductia. La unul dintre capete se taie cate un triunghi pe fiecare parte astfel
incat circumferinta sa formeze o reductie egala cu diametrul celei de a doua tevi si se lipesc marginile. Piesa se
taie pana se obtine si la un capat si la celalalt diametrul dorit si lungimea dorita pentru reductie. Piesa se taie in
lung, se potriveste pe teava si se lipeste.
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Izolarea tevilor in dreptul Suportilor de sustinere:

Pentru a garanta o izolare constanta in lungul tevii in specil cand se utilizeaza elemente de suspendare
se indica utilizarea unor piese speciale care se gasesc intr-o mare varietate de diametre pentru a permite
instalate usoara.

Aceste piese speciale se monteaza cum s-a aratat mai sus

Utilizarea tuburilor autoadezive:

Acest tip de tuburi se foloseste pentru instalatiile gata executate. Au avantajul unui montaj rapid. Inainte
de izolare tuburile trebuie bine curatate, degresatesi uscate. Tubul se aseaza pe teava . Folosind ambele maini
se inlatura benzile aplicate pe margini avand grija ca marginile sa se potriveasca. Usor se preseaza cele doua
margini incepand cu capatu indepartat si inaintand spre centru.

Izolarea fevilor cu diametre mai mari de 160mm cu saltele izolante:

Utilizand o bucata de saltea cu grosimea egala cu cea a izolatiei se infagoara in jurul tevii si se masoara
diametrul. Lungimea respectiva se masoara pe o saltea si se marcheaza cu o linie. Salteaua se taie in lungul
liniei. Se aplica adeziv pe margini, se infasoara salteaua in jurul tevii si se preseaza marginile cu adeziv
incepand cu capatul indepartat

Izolarea coturilor:

Prima data se masoara raza de curbura a cotului. Se ia in deschiderea unui compas distanta masurata
anterior si pe 0 saltea se traseaza un arc de cerc agezand compasul cu varful intr-un colf. Se masoara diametrul
exterior exact al tevii. Distanta masurata se imparte in doua si se marcheaza mijlocul. Distanta obtinuta se
adauga la raza masurata anterior. Cu varful compasului in acelasi loc si cu suma obtinutd in deschiederea
compasului se traseaza un alt arc de cerc. Cu grija se taie dupa cele doua arce rezultand o piesa, dupa care
dintr-o altd saltea se mai croieste o bucata. Pe marginile razelor mari se aplica adeziv si se lipesc. Se aplica
adeziv pe marginile razelor mici dupa care se aseaza pe teava si se lipesc.

Izolarea reductiilor:

Mai intéi se masoara inaltimea reductiei incluzand inbinarile. Se masoara diametrul exterior maxim si
minim si se adauga de doua ori grosimea izolatjei la fiecare masura.Cu ajutorul acestor dimensiuni se formeaza
un triunghi pe o saltea izolanta unde diametrul mare reprezinta baza triunghiului iar diametrul mic, linia mijlocie.
Cu ajutorul compasului se masoara distanta de la varful triunghiului la unul dintre unghiurile de la baza si se
traseaza un prim arc de cerc. Al doilea arc de cerc se traseaza punand varful compasului in varful triunghiului si
avand in deschiderea lui unul dintre unghiurile triunghiului mic. Se masoara circumferinta conductei cu diametrul
mai mare cu ajutorul unei benzi de material izolant, se marcheaza mijlocul ei iar apoi banda se aseaza pe
circumferinta cercului mai mare. Se traseaza doua linii din capetele benzii pana in varful triunghiului apoi se taie
cu atentie.Se aplica adeziv pe margini, se ateaza la locul ei si se lipeste.

Izolarea rezervoarelor:

Inainte de izolare se curata bine suprafata rezervorului, dupa care se masoara circumferinta si indltimea
lui. Pe o saltea de izolatje se traseaza un dreptunghi a carui latime o reprezinta inaltime rezervorului si lungimea,
circumferinta lui, se aplica adeziv pe saltea si pe rezervor si se lipeste izolatia.

Pentru izolarea suprafetelor superioare si inferioare rotunjite ale rezervorului se masoara diametrul total
ca in figurd. Uitlizdnd diametrul se calculeaza raza cu ajutorul careia se traseaza un cerc. Se taie cercul, se
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aplica adeziv si pe izolatie si pe rezervor, se aseaza discul pe rezervor si se apasa tare din mijloc spre margini
dupa care se lipesc marginile de cele ale izolatiei laterale.

Izolarea vanelor:

Inainte de inceperea izolatiei vanei se izoleazi conductele. Se masoaré diametrul izolatei si apoi cel al
flanselor. Pe doua saltele de material izolant se traseaza cu ajutorul unui compas doua cercuri concentrice avand
diametrele egale cu cele ale flansei si a izolatiei. Cu atentie se taie cele doua inele iar apoi se realizeaza cate o
taietura in fiecare inel pentru a putea fi agezate pe partea exterioara a flanselor vanei.

Cu ajutorul unei benzi de material izolant se masoara diametrul flanselor apoi se masoara lungimea
vanei incluzand grosimea flanselor. Pe o saltea de material se traseaza un dreptunghi a carui lungime o
reprezinta circumferinta flansei, iar latimea dreptunghiului o reprezintd inaltimea vanei, dupa care se traseaza
mijlocul.

Se masoara diametrul corpului vanei. Cu varful compasului in capatul liniei din mijloc si in deschiderea
compasului raza corpului vanei se traseaza cate un arc de cerc in ambele capete ale liniei. Se taie piesa
rezultatd. Se aplica adeziv pe margini, se aseaza pe vana si se preseaza pentru a se lipi.

Se masoara diametrul flangei frontale si pe o saltea izolanta, si se traseza un cerc. Se taie cercul iar in
mijlocul lui se realizeaza o gaura astefel incat sa poata fi asezata pe flansa iar apoi se lipeste.

O data asezata la loc, i se masoara circumferinta si se traseaza pe o saltea lungimea rezultata, lungime
care apoi se inparte in patru parti egale. Se masoara apoi distanta cea mai mare si cea mai mica de la flansa
frontala pana la izolatia corpului vanei. Cele doua distante se marcheaza pe cele cinci linii existente alternativ
incepand si terminénd ce distanta mai mica. Uitlizadnd ca raza diferenta intre cele doua distante se traseaza
cercuri in jurul capetelor liniilor si cu ajutorul arcelor ce cerc se unesc cercurile ca in figura iar apoi se taie piesa.
Se aseaza la locul ei, se lipesc marginile drepte de marginile izolatiei flansei frontale iar mai apoi se lipesc
marginile curbe de izolatia corpului vanei si se verifica daca toate marginile au fost lipite bine.

Izolarea tevilor cu diametre mai mari de 160mm cu saltele izolante autoadezive:

Alaturi de rolele cu saltele izolante, saltelele autoadezive formeaza baza unei izolari rapide si
simpe.Pentru utilizare se indeparteaza hartia de pe spatele saltelei. Rolele de material sunt folosite cu precadere
pentru suprafetele foarte mari.

Inainte de izolare trebuie curatate si degresate bine suprafetele. A nu se izola suprafete ruginite sau
corodate

Dintr-o saltea se taie forma dorita, se despride hartia incepand cu un capat, se aseaza izolatia si se
lipeste. Se dezlipeste treptat hartia apasand pentru a se lipi. Se recomanda mai intai izolarea partji inferioare a
instalatiei , apoi marginile si abia la sfarsit partea superioara pentru a preintdmpina patrunderea umiditatii. Se
lipesc apoi marginile saltelelor intre ele

Similar, pentru a izola peretii unui rezervor rotund se masoara circumferinta si inaltimea acestuia,
masurile se transfera pe o saltea si se taie forma dorita. Se lipeste un capat pe peretele rezervorului dezlipind
hartia treptat, pe masura ce se avanseaza, dupa care se lipesc marginile saltelei cu adeziv. Partea superioara a
rezervorului se izoleaza cum s-a aratat la saltelele simple cu deosebirea ca trebuie dezlipita hartia de pe spatele
saltelei.
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Data, Tntocmit,
11.12.2019 ing. Chereches Mihai
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