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05.5. CAIET DE SARCINI PENTRU EXECUTIA IZOLATIILOR – INSTALAȚII SANITARE 

 

 Acest capitol cuprinde specificaţii care stabilesc calitatea materialelor şi condiţiile de execuţie a lucrărilor 

de izolare a insţalaţiei sanitare, termice şi de ventilare. 

 Izolarea cu ajutorul tuburilor izolante: 

 Suprafeţele pe care urmează sa se aplice adezivul trebuie foarte bine curătate si degresate ca şi 

suprafaţa izolaţiei altfel lipirea nu se va executa bine. 

 Dacă suprafeţele au fost vopsite anterior trebuie să ne asiguram ca lipiciul va adera la vopsea. Adezivul 

nu trebuie folosit pe suprafeţe care au fost tratate în prealabil cu bitum, asfalt sau uleiuri. 

 Masurarea circumferinţei: 

 Masura se poate obţine utilizand o bandă de material izolant cu aceeaşi grosime cu a izolaţiei care 

urmează sa fie folosită. In acest fel se obţine dimensiunea circumferinţei inclusiv grosimea materialului izolant.  

 Lipirea marginilor : 

 Pentru lipirea marginilor unui tub care în prealabil a fost tăiat pe lungime, tubul se înfăşoară pe o ţeavă  

cu diametrul mai mare decat cel a tevii care trebuie izolată astfel încat marginile să nu se atingă şi se aplică 

adezivul. Apoi în tub se introduce ţeavă care trebuie izolată. Dacă tubul de izolaţie nu este foarte lung şi izolaţia 

nu este foarte groase se poate rula pe lungime şi apoi se poate aplica adezivul 

 Pentru izolarea conductelor cu diametre mari saltelele izolante se taie la dimensiunile potrivite şi se 

aplică pe margini un strat subţire de adeziv. Inainte de poziţionarea saltelei se verifică dacă  adezivul s-a uscat 

îndeajuns (dacă nu se lipeste de degete însemnă că este uscat destul). 

La lipirea a doua margini acestea se presează bine cu ambele maini, începand cu marginea îndepartată, 

inaintand spre centru evitand astfel lipirea neuniforma.  

 Izolarea conductelor cu grosime de pană la 160mm cu tuburi: 

Utilizarea tuburilor potrivite. 

 Teava se introduce în tubul de izolaţie începand cu un capăt. Tubul nu trebuie forţat. După ce a fost 

asezat la locul lui, un capăt se fixează cu adeziv, după care se aplică adeziv şi pe marginea tubului fixat şi pe 

cea a tubului care urmeaza să se fixeze. Se apropie marginile tuburilor şi se presează. 

 Izolarea conductelor dintr-o instalaţie existentă: 

 Dacă instalatia a fost deja executată, tuburile se taie în lung pentru a putea fi asezate la locul lor. Se 

aşează tubul astfel încât marginile sa fie separate, se aplică adeziv şi după ce adezivul s-a uscat se presează. 

 Izolarea coturilor la 90°: 

 Se taie un tub care să aibă lungimea cotului.La mijloc, tubul se taie în doua la un unghi de 45°. Cele 

două bucaţie se rotesc pană se obţine unghiul de 90°apoi cele două piese se lipesc. Piesa se taie pe lungime, în 

interior, se poziţionează pe ţeavă şi se lipesc cele două margini. Pe marginile cotului se aplică adeziv şi se l ipesc 

de marginile tuburilor asezate în lungul ţevii. Dacă tuburile izolante de pe ţevi au fost asezate la locul lor şi lipite, 

cotul la 90°va trebui masurat foarte bine sa încapă. 

 Izolarea coturilor cu diametru diferit de cel al ţevii: 

 Se caută două tuburi de izolaţie astfel încat diametrul interior al unui tub să fie egal cu diametrul exterior 

al celuilalt. Se formează cotul cum s-a arătat anterior şi se asează astfel încat marginile cotului sa se suprapună 

peste izolatia ţevilor 
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 Izolarea coturilor din mai multe segmente: 

 Se taie o bucată de tub izolant la lungimea necesară să acopere cotul. Se calculează diametrul exterior 

al tubului de izolaţie. Se trasează doua linii paralele la mijlocul tubului. Distanţa dintre linii este egală cu diametrul 

exterior al tubului.Cu o alta linie se marchează jumatatea distantei dintre primele două. La un centimetru de o 

părte şi de alta a liniei din mijloc se marchează două puncte şi se trasează două linii oblice prin aceste puncte. 

 Tubul se taie în lungul celor două linii oblice, iar cele trei piese obţinute se rotesc pană se obţine un 

unghi de 90° apoi se lipesc.  

 Cotul astfel obţinut se taie în lungime pe interior, se asează pe ţeavă şi se lipesc marginile. Cotul se 

fixează cu adeziv de tubul de izolaţie de pe ţeavă. 

 Izolarea T-urilor: 

 Se taie o treime din lungimea tubului de izolaţie . Bucata mai mică se taie dintr-o parte la un unghi de 

45° apoi se taie si din cealaltă parte la acelaşi unghi. 

 In bucata mai lunga se fac două taieturi la mijloc la 45° . Diametrul tăieturii trebuie să fie egală cu 

diametrul exterior al tubului.. Pe marginile tăiate se aplică adeziv şi se lipesc in formă de T. 

 Se taie T-ul în lungime pe partea din interior, se asează pe ţeavă şi se lipeşte. 

 Dacă ţeava are diametrul mai mic decat al T-ului atuci ţeava se va izola în prealabil, după care se 

realizează un T care să aibă diametrul interior egal cu cel al diametrului exterior al ţevii, apoi se izolează T-ul 

cum s-a arătat mai sus. 

 Izolarea unui T cu tăieturi rotunde: 

 Folosind un tub cu diametrul egal cu cel al ţevii care trebuie izolată se face o gaură în tub în locul unde 

se formează T-ul.  

 Se taie tubul în lungime. Se aşează pe ţevă astfel încat gaura să fie în dreptul celei de a treia ţeavă, apoi 

se lipesc marginile. 

 A treia parte a teului se formează taind o secţiune în formă de U dintr-un alt tub de izolaţie. Se pune şi 

aceasta parte astfel încat să se aşeze perfect în golul din celălalt tub. 

 Izolarea unei vane: 

 Izolarea vanelor de diametre mici: se ia un tub de izolatie, se face o taietura in lungul lui astfel încât să 

încapă vana şi se face o gaură. Tubul se pune pe vană şi se lipesc marginile. 

 Izolarea vanelor de diametre mari: se izolează conducta în ambele părţi ale vanei. Se infăşoară în jurul 

vanei bandă izolatoare autoadezivă. Se taie un tub de izolaţie la lungimea egală cu circumferinţa tuburilor cu 

care s-au izolat conductele si se taie pe lunime. Tubul se aplatizează şi se face o tăietură longitudinală cu un gol 

la capătul ei. Acest tub se aşează pe vană astfel încâ marginile tubului să se suprapună peste marginile izolaţiei 

conductelor. Dacă este necesar, tija vanei se poate izola aplicând un inel din material izolant. 

 Izolarea unei reducţii: 

 Se alege un tub izolator cu diametrul egal cu diametrul mai mare la tevii şi se taie la o lungime mai mare 

decat a spaţiului pe care îl ocupă reducţia. La unul dintre capete se taie cate un triunghi pe fiecare parte astfel 

încat circumferinţa să formeze o reducţie egala cu diametrul celei de a doua ţevi şi se lipesc marginile. P iesa se 

taie pana se obtine si la un capăt şi la celălalt diametrul dorit si lungimea dorită pentru reducţie. Piesa se taie în 

lung, se potriveşte pe ţeavă şi se lipeşte. 
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 Izolarea ţevilor în dreptul Suporţilor de susţinere: 

 Pentru a garanta o izolare constantă în lungul ţevii în specil cand se utilizeaza elemente de suspendare 

se indică utilizarea unor piese speciale care se gasesc într-o mare varietate de diametre pentru a permite 

instalate uşoară. 

 Aceste piese speciale se montează cum s-a arătat mai sus 

 Utilizarea tuburilor autoadezive: 

 Acest tip de tuburi se foloseste pentru instalaţiile gata executate. Au avantajul unui montaj rapid. Inainte 

de izolare tuburile trebuie bine curăţate, degresateşi uscate. Tubul se aşează pe ţeavă . Folosind ambele maini 

se înlătură benzile aplicate pe margini avand grijă ca marginile să se potrivească. Uşor se presează cele două 

margini începand cu capătu îndepartat şi înaintand spre centru. 

 Izolarea ţevilor cu diametre mai mari de 160mm cu saltele izolante: 

 Utilizand o bucată de saltea cu grosimea egală cu cea a izolaţiei se înfăşoară în jurul ţevii şi se măsoară 

diametrul. Lungimea respectivă se măsoară pe o saltea si se marchează cu o linie. Salteaua se taie în lungul 

liniei. Se aplică adeziv pe margini, se înfăşoară salteaua în jurul ţevii şi se presează marginile cu adeziv 

începand cu capătul îndepărtat 

 Izolarea coturilor: 

 Prima dată se măsoară raza de curbură a cotului. Se ia în deschiderea unui compas distanţa măsurată 

anterior şi pe o saltea se trasează un arc de cerc aşezand compasul cu varful într-un colţ. Se măsoară diametrul 

exterior exact al ţevii. Distanţa măsurată se imparte in două şi se marchează mijlocul. Distanţa obţinuta se 

adaugă la raza măsurată anterior. Cu varful compasului în acelaşi loc şi cu suma obţinută în deschiederea 

compasului se trasează un alt arc de cerc. Cu grijă se taie după cele două arce rezultand o piesă, după care 

dintr-o altă saltea se mai croieşte o bucata. Pe marginile razelor mari se aplica adeziv şi se lipesc. Se aplica 

adeziv pe marginile razelor mici după care se aşează pe ţeavă şi se lipesc. 

 Izolarea reducţiilor: 

 Mai întâi se măsoară înălţimea reducţiei incluzând înbinările. Se măsoară diametrul exterior maxim şi 

minim şi se adaugă de două ori grosimea izolaţiei la fiecare masură.Cu ajutorul acestor dimensiuni se formează 

un triunghi pe o saltea izolantă unde diametrul mare reprezintă baza triunghiului iar diametrul mic, linia mijlocie. 

Cu ajutorul compasului se măsoară distanta de la vârful triunghiului la unul dintre unghiurile de la bază şi se 

trasează un prim arc de cerc. Al doilea arc de cerc se trasează punând vârful compasului în vârful triunghiului si 

având în deschiderea lui unul dintre unghiurile triunghiului mic. Se măsoară circumferinţa conductei cu diametrul 

mai mare cu ajutorul unei benzi de material izolant, se marchează mijlocul ei iar apoi banda se aşează pe 

circumferinţa cercului mai mare. Se trasează două linii din capetele benzii până în vârful triunghiului apoi se taie 

cu atenţie.Se aplică adeziv pe margini, se aţează la locul ei si se lipeşte. 

 Izolarea rezervoarelor: 

 Inainte de izolare se curăţă bine suprafaţa rezervorului, după care se măsoară circumferinţa şi înălţimea 

lui. Pe o saltea de izolaţie se trasează un dreptunghi a cărui lăţime o reprezintă înălţime rezervorului şi lungimea, 

circumferinţa lui, se aplică adeziv pe saltea şi pe rezervor şi se lipeste izolaţia. 

 Pentru izolarea suprafeţelor superioare şi inferioare rotunjite ale rezervorului se măsoară diametrul total 

ca în figură. Uitlizând diametrul se calculează raza cu ajutorul căreia se trasează un cerc. Se taie cercul, se 
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aplică adeziv şi pe izolaţie şi pe rezervor, se aşează discul pe rezervor şi se apasă tare din mijloc spre margini 

după care se lipesc marginile de cele ale izolaţiei laterale. 

 Izolarea vanelor: 

 Înainte de începerea izolaţiei vanei se izolează conductele. Se măsoară diametrul izolaţei şi apoi cel al 

flanşelor. Pe două saltele de material izolant se trasează cu ajutorul unui compas două cercuri concentrice având 

diametrele egale cu cele ale flanşei si a izolaţiei. Cu atenţie se taie cele două inele iar apoi se realizează câte o 

taietură în fiecare inel pentru a putea fi aşezate pe partea exterioară a flanşelor vanei. 

 Cu ajutorul unei benzi de material izolant se măsoară diametrul flanşelor apoi se măsoară lungimea 

vanei incluzând grosimea flanşelor. Pe o saltea de material se trasează un dreptunghi a cărui lungime o 

reprezintă circumferinţa flanşei, iar lăţimea dreptunghiului o reprezintă înălţimea vanei, după care se trasează 

mijlocul. 

 Se măsoară diametrul corpului vanei. Cu vârful compasului în capătul liniei din mijloc şi în deschiderea 

compasului raza corpului vanei se trasează câte un arc de cerc în ambele capete ale liniei. Se taie piesa 

rezultată. Se aplică adeziv pe margini, se asează pe vană şi se presează pentru a se lipi. 

 Se măsoară diametrul flanşei frontale şi pe o saltea izolantă, şi se traseză un cerc. Se taie cercul iar în 

mijlocul lui se realizează o gaură astefel încât să poată fi aşezată pe flanşă iar apoi se lipeşte. 

 O dată aşezată la loc, i se măsoară circumferinţa şi se trasează pe o saltea lungimea rezultată, lungime 

care apoi se înparte în patru părţi egale. Se măsoară apoi distanţa cea mai mare şi cea mai mică de la flanşa 

frontală până la izolaţia corpului vanei. Cele două distanţe se marchează pe cele cinci linii existente alternativ 

începând şi terminând ce distanţa mai mică. Uitlizând ca rază diferenţa între cele două distanţe se trasează 

cercuri în jurul capetelor liniilor şi cu ajutorul arcelor ce cerc se unesc cercurile ca în figură iar apoi se taie piesa. 

Se aşează la locul ei, se lipesc marginile drepte de marginile izolaţiei flanşei frontale iar mai apoi se lipesc 

marginile curbe de izolaţia corpului vanei şi se verifică dacă toate marginile au fost lipite bine. 

 Izolarea ţevilor cu diametre mai mari de 160mm cu saltele izolante autoadezive: 

 Alături de rolele cu saltele izolante, saltelele autoadezive formează baza unei izolări rapide şi 

simpe.Pentru utilizare se îndepărtează hârtia de pe spatele saltelei. Rolele de material sunt folosite cu precădere 

pentru suprafeţele foarte mari. 

 Inainte de izolare trebuie curăţate şi degresate bine suprafeţele. A nu se izola suprafeţe ruginite sau 

corodate  

 Dintr-o saltea se taie forma dorită, se despride hârtia incepând cu un capăt, se aşează izolaţia şi se 

lipeşte. Se dezlipeşte treptat hârtia apăsând pentru a se lipi. Se recomandă mai întâi izolarea părţii inferioare a 

instalaţiei , apoi marginile şi abia la sfârşit partea superioară pentru a preîntâmpina pătrunderea umidităţii. Se 

lipesc apoi marginile saltelelor între ele  

 Similar, pentru a izola pereţii unui rezervor rotund se măsoară circumferinţa şi înălţimea acestuia, 

masurile se transferă pe o saltea şi se taie forma dorită. Se lipeşte un capăt pe peretele rezervorului dezlipind  

hârtia treptat, pe măsură ce se avansează, după care se lipesc marginile saltelei cu adeziv. Partea superioară a 

rezervorului se izolează cum s-a arătat la saltelele simple cu deosebirea că trebuie dezlipită hârtia de pe spatele 

saltelei.  
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